
[image: image1.jpg]



[image: image2.jpg]



实验（训）室建设项目立项申请表
	项目名称：
	材料制备与成形实验室

	适用学科专业：
	金属材料工程

	项目负责人：
	吉 光、孙健华

	计划完成日期：
	

	申报单位：
	机械工程学院

	申报日期：
	


一、项目概述
	项目名称
	材料制备与成形实验室

	项目负责人
	吉 光
	职称
	高级工程师
	职务
	无
	电话
	15896190435

	
	孙健华
	
	副教授
	
	教学
副院长
	
	13515202579

	项目类别
	基础(      专业□      新建☑      改建□      扩建□

	学年使用总人时数
	47600
	学年可利用总人时数
	66240
	设备利用率
	71.86%

	学年该实验学时数
	448
	学年该实验室额定学时数
	960
	实验室利用率
	46.67%

	实验（训）室容纳人数
	60
	配备设备组数/每组学生人数
	1/60
	主体设备台套数
	13

	建设预算
总金额
	
	实验（训）
场地
	拟用地址
	D-112

	
	
	
	面积需求
	    300 m2

	1建设目标

	（1）完成金属材料工程专业学生的教学实验；
（2）完成金属材料工程专业学生的毕业设计；
（3）可以拓展金属材料工程专业学生的综合课程设计内容；
（4）为金属材料工程专业教师科研提供实验平台；
（5）为开放实验的开设提供相关实验服务。

	2.实验室可开出的实验项目名称
序号
课程名称
实验项目名称
1
金属基复合材料创新性课程设计

陶瓷颗粒增强铁基复合材料制备
2
材料成形工艺

双金属复合耐磨板制备
3
表面工程学

渗碳实验样品制备和45#钢表面渗碳层的性能测定
4
材料腐蚀与防护

金属材料腐蚀性能测定
5
材料性能学

高碳钢冲击磨粒磨损观察及耐磨性测定
6
材料分析技术

45#钢淬火和回火组织含量测定
7
热处理原理及工艺

工具钢的热处理工艺及组织观察分析
8
材料科学基础
金属的塑性变形与再结晶
9
材料科学基础
热分析法建立二元合金相图
10

材料科学基础
结晶过程的观察
11

焊接工艺学
铝合金板材的搅拌摩擦焊



二、项目建设的预期效益
1.实验（训）教学
	实验（训）项目名称
	项目类型
	计划学时数
	课程名称
	学年实
验（训）人数
	学年使用人时数
	面向专业

	陶瓷颗粒增强铁基复合材料制备
	综合
	120
	金属基复合材料创新性课程设计
	100
	12000
	金属材料工程

	双金属复合耐磨板制备
	综合
	4
	材料成形工艺
	100
	400
	金属材料工程

	渗碳实验样品制备和45#钢表面渗碳层的性能测定
	综合
	4
	表面工程学
	100
	400
	金属材料工程

	金属材料腐蚀性能测定
	综合
	4
	材料腐蚀与防护
	100
	400
	金属材料工程

	高碳钢冲击磨粒磨损观察及耐磨性测定
	综合
	4
	材料性能学
	100
	400
	金属材料工程

	45#钢淬火和回火组织含量测定
	综合
	8
	材料分析技术
	100
	400
	金属材料工程

	工具钢的热处理工艺及组织观察分析
	综合
	8
	热处理原理及工艺
	100
	800
	金属材料工程

	金属的塑性变形与再结晶
	综合
	4
	材料科学基础
	100
	400
	金属材料工程

	热分析法建立二元合金相图
	综合
	4
	材料科学基础
	100
	400
	金属材料工程

	结晶过程的观察
	综合
	4
	材料科学基础
	100
	400
	金属材料工程

	铝合金板材的搅拌摩擦焊
	综合
	4
	焊接工艺学
	100
	400
	金属材料工程

	毕业设计
	综合
	160
	-
	100
	16000
	金属材料工程

	金属材料制备课程设计
	综合
	120
	金属材料制备课程设计
	100
	12000
	金属材料工程


2.科学研究
	序号
	科研主要方向
	科研实验项目
	课题来源
	学年使用人时数

	1
	耐磨合金钢工艺优化和组织性能调控
	耐磨钢的过冷奥氏体连续冷却转变曲线和等温转变曲线测定
	企业
	800

	2
	复合材料制备及性能研究
	金属陶瓷复合材料和耐磨新材料制备及工艺性能研究
	企业
	800


3.校内外服务
	序号
	服务项目
	专业
	学年使用人时数

	1
	开放实验
	金属材料工程
	1600

	2
	
	
	

	3
	
	
	


三、拟购仪器设备、辅助设施（含桌、椅、柜等）清单
	序号
	设备名称
	建议型号
	主要参数及配置要求
	台套数
	单价
(万)
	小计
(万）
	参考厂家

	1
	高真空烧结炉
	
	炉膛尺寸：300×300×400mm；最高烧结温度：1400℃；工作温度：≥1300℃；工作真空度：＜1.0Pa；钼发热体：＞1400℃；功率：50KW
	1
	
	
	

	2
	气体渗碳炉
	
	额定功率：20KW；装料筐尺寸：φ300×400 mm；最高工作温度：             950℃；额 定 电源 ：        三相\380V\50HZ；空炉升温时间：≤2.5 h；炉温均匀性：≤±5 ℃；                  
加 热 区 数 ：            一区控温；炉温均匀性±5℃；装载量：             30kg
	1
	
	
	

	3
	冲击磨料磨损试验机
	
	冲头重量：5 kg、10 kg；
冲击功： 0-5J；
冲击次数： 50、100、150、200次/每分钟；下试样转速： 
200 rpm/min
	1
	
	
	

	4
	环块三体磨料磨损试验机
	
	试验力工作范围10～1000 N；试验力示值相对误差±1%；摩擦力矩测量范围 2.5 Nm；摩擦力矩示值相对误差  ±1%；主轴转速范围1～2000r/min；使用减速装置时：0.05-20/min

试验介质  油、水、泥浆、磨料等
	1
	
	
	

	5
	盐雾腐蚀试验箱（配空压机）
	
	温度波动度：≤±0.5℃；均匀度： ≤2℃；盐雾沉降量：
（1.0～2.0）ml/80 cm2·h；喷雾方式：连续式喷雾和间隙喷雾；
内尺寸：600×450×400 mm；外尺寸：1100×700×1100 mm；
电源：单相220V 2KW 50H  
	1
	
	
	

	6
	全自动显微维氏硬度计
	
	试验力：0.01-1.0Kgf；
配备X-Y自动载物台；
台面尺寸不小于200×180；X-Y轴移动范围不小于100*100 mm。
	1
	
	
	

	7
	洛氏硬度计
	
	测量：20-88HRA，20-100HRB，20-70HRC

试验力：588.4、980.7、1471N；试样允许高度：170mm；压头中心至机壁距离：135mm；
外形尺寸：466×238 × 630 mm；重量：75Kg
	1
	
	
	

	8
	全谱火花直读光谱仪
	
	电源要求：220V±10%，单相，16A，2.5KVA；重 量：70kg；外形尺寸：
470×872×435 mm
能量、频率连续可调；
 频率可达 1000 Hz；
 MTBF(平均间相隔时间) > 5000 小时


	1
	
	
	

	9
	手动拉力试验机
	
	最大负荷：500N； 
有效行程：180 mm；
外型尺寸： 450*450*700mm
净重：30Kg
	1
	
	
	

	10
	差热分析仪
	
	灵敏度：0.04μw
量热精度：±0.1%；测量温度范围：-50~600℃；温度精度：±0.02℃；温度准确度：±0.1℃；基线稳定性：漂移小于±10μW（-100~400 ℃）；TAWN分辨/灵敏度：0.12/11.9
	1
	
	
	

	11
	智能数显磁力加热板搅拌器
	
	温度范围：室温-300℃；
控温精度：±1℃；温度设定显示
按键输入，数字显示；转速：0-2000 rpm；浴槽尺寸Φ230×100 mm；浴锅容积：2L；加热功率1500W；电源：220/50 V/HZ
	1
	
	
	

	12
	搅拌摩擦焊
	
	规格：1500 mm；焊缝类型：直线曲线；工作台长度：1500 mm；工作台宽度：1000 mm；焊接厚度：1-8 mm；X轴行程长度：1600 mm；Y轴行程宽度：1200 mm；Z轴行程高度：500 mm；主轴最高转速：3000转
	1
	
	
	

	13
	金相切割机
	
	切割截面：30×30 mm；砂轮片规格：250×2×32  mm；转 速：2800转/分；电 机：Y802-2 1.1KW 3相 220/380 V 50 HZ；外型尺寸：650×450×400 mm
	1
	
	
	

	
	合计
	
	
	
	


四、实验（训）室平面图及布局图
	1、拟建的材料制备与成形实验室一室，包括高真空烧结炉、气体渗碳炉、冲击磨料磨损试验机、环块三体磨料磨损试验机、盐雾腐蚀试验箱（配空压机）。

[image: image3.wmf]
2、拟建的材料制备与成形实验室二室，包括搅拌摩擦焊机、差热分析仪、金相切割机、手动拉力试验机。
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3. 拟建的材料制备与成形实验室三室，包括全自动显微维氏硬度计、洛氏硬度计、全谱火花直读光谱仪、智能数显磁力加热板搅拌器。
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